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Kraftwerk in Thailand nutzt Liqui-Cel® Membrankontaktoren
zur CO; Entfernung aus Kesselspeisewasser

Eines der Hauptkraftwerke in Thailand nutzt nun
Liqui-CeI® Membrankontaktoren zur Entfernung von
Kohlendioxid aus DI-Wasser. Beim Projekt handelt es
sich um eine Systemerweiterung zur Speisung eines
Hochdruckkessels. Dabei werden die Liqui-Cel
Kontaktoren verwendet um den CO2-Eingangsgehalt
eines lonpure EDI-Systems zu senken. Das
Kohlendioxid wirkt als lonenlast auf das EDI-System,
was die Leistung des Systems negativ beeinflusst. So
empfehlen Hersteller der EDI-Geréte die Senkung der
CO2-Eingangskonzentration, um eine Entlastung der
Anlage zu erzielen und insgesamt eine Verbesserung
der Wasserqualitat zu erreichen.

Das System wurde entworfen, gebaut und installiert
von der Liquid Purification Engineering International
Co., Ltd. aus Bangkok, Thailand. LPE entwickelte
dabei ein ganzlich membranbasiertes DI-Wasser-
System, welches vollkommen auf die Verwendung
von lonen-Austausch-Harz oder Chemikalien
verzichtet. Das System verwendet dabei ein
zweistufiges RO-System, einen Liqui-Cel
Membrankontaktor sowie die lonpure EDI-
Technologie. Hiermit kann Wasser mit einem
Widerstand von >16,0MOhm-cm erzeugt werden
(siehe Angaben zur Wasserqualitat und
Flussdiagramm).

Das Liqui-Cel Membransystem besteht hierbei aus
einem 14-inch Membrankontaktor, betrieben im
Strippluft-Vakuum (combo) Modus.

Die Liqui-Cel Membrankontaktoren nutzen eine
hydrophobe Polypropylenmembran zur Entfernung
der gel6sten Gase aus Wasser. Wobei der
Wasserstrom auf der duf3eren Membranseite und
Vakuum mit Strippgas im Gegenstrom auf der
Innenseite der Membran gefiihrt wird. In diesem
System wurde die Strippluft mit Hilfe einer
Vakuumpumpe in den Kontaktor gesaugt. Die hohe
Flussrate der Strippluft unter Vakuum bildete die
Triebkraft zum entfernen des Kohlendioxids aus der
wassrigen in die Gasphase.

In der Vergangenheit wurden forced draft deaerator
zur CO2 Entfernung eingesetzt. Dieser Entgasertyp
nutzt Umgebungsluft, welche mit einem Geblase in
den Turm getrieben wird.

Die Luft wird somit in direkten Kontakt mit dem
Wasser gebracht. Dieser direkte Luft-Wasser Kontakt
macht das System anféllig fir jegliche
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Verschmutzung gegeniber Inhaltstoffen aus der
Umgebungsluft. Aus diesem Grund wird mehr und mehr
darauf verzichtet einen forced draft deaerator folgend
eines RO-Membransystems einzusetzen.

Membrankontaktoren sind bestens geeignet um
Kohlendioxid und andere geltste Gase nachfolgend
eines RO-Membransystems zu entfernen da die
Membran mit einer PorengréRe von nur 0.03um das RO-
Wasser ausreichend vom Kontakt mit dem Luftstrom und
den darin enthaltenen Verunreinigungen schitz.

Membrankontaktoren sind rein mechanische
Komponenten die geldste Gase wie CO2 entfernen,
welches im Wasser ionisiert und sowohl gasférmig als
auch in ionischer Form prasent ist.
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CO2-Belastung des EDI entfallen.
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Ligui-Cel Membrankontaktoren werden in Tausenden von Systemen
auf der ganzen Welt eingesetzt um geldsten Gase aus dem Wasser
zu entfernen. Dies ist nur ein Beispiel fiir die mogliche Integration
der Membrankontaktoren in ein Wassersystem. Bitte besuchen Sie
unsere Website unter www.liqui-cel.com , um weitere Informationen
Uber die Liqui-Cel Membrankontaktoren und deren Anwendungen zu
erfahren.
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SicherheitsmaRnahmen verantwortlich. Der Verkaufer behalt sich das Recht vor, ohne vorherige Ankiindigung Anderungen an diesem Dokument vorzunehmen. Aktuelle Anderungen kénnen Sie bei
Ihrem Vertragshandler erfragen. Die in diesen Dokumenten enthaltenen Informationen sind nach bestem Wissen aktuell und korrekt. Allerdings tibernehmen weder der Verkaufer noch dessen Partner
die Verantwortung, gleich welcher Art, fir die Richtigkeit oder Vollstandigkeit der hier enthaltenen Informationen. Der Benutzer ubernimmt die alleinige Verantwortung fir die Eignung der Materialien
und fiir die Einhaltung von Patent-, Marken oder Urheberrechten. Die Benutzer missen selbst priifen, ob die Materialien sicher mit den von ihnen verwendeten Substanzen eingesetzt werden kénnen.
Wenn auf bestimmte Gefahren hingewiesen wurde, ibernehmen wir keinerlei Gewéhr, dass dies die einzig moglichen Gefahren sind.
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